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1

VsSeobecné

Tento manual obsahuje informace o konstrukci srdcovky typu ZMB3 z bainitické oceli s oznacenim
Lo17MnCrNiMo (dale jen ,srdcovka®), a dale pozadavky, které by mély byt spinény pfi jeji instalaci
a provozovani.

Manual je doporucujici pro vSechny osoby, které na srdcovce vykonavaiji €innosti dale specifikované,
avSak po dobu zaruky poskytované na srdcovku je zavazny. Vyrobce nenese zadnou
odpovédnost za Cinnosti a jejich nasledky vykonavané odliSnym zplisobem a dirazné upozoriuje,
ze nerespektovani ustanoveni tohoto manualu muze byt pfi¢inou zamitnuti reklamace, véetné
mozného vymahani s tim souvisejicich nahrad Skod.

Pred zapocetim jakékoliv prace na srdcovce se musi prislusni pracovnici radné seznamit
s pokyny uvedenymi v tomto manualu.

wegwEw s

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpe&nostnich pokynu:

NEBEZPECIi! Piehlédnuti téchto instrukci mize
zpUsobit ztratu zivota.

VAROVANI!

Prehlédnuti instrukci mtlize zapfricinit

vazné poranéni nebo znac¢né poskozeni
zarizeni.

UPOZORNENI! C? Prehlédnuti instrukci mize zapfiéinit

poskozeni zafizeni nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajiStujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznikd, zejména
Vase pfipominky, naméty a zkuSenosti s pfedmétnym vyrobkem ziskané pfi jeho provozovani.
ZaSlete nam, prosim, kopii tohoto formulafe na adresu:

DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je mozné wvyuzit formulaf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.: https://www.dtvs.cz/kontakty

Pfipominky, naméty a zkuSenosti:

JMENO.
Organizace:  ...coiiiiii i

Kontakt (telefon, e-mail):
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2
21

2.2

Technicka specifikace, popis srdcovky

Zakladni technické udaje

Material srdcovky:
ocel s bainitickou strukturou s oznaé¢enim Lo17MnCrNiMo dle TPD 232/2016

Konstrukce srdcovky:
zkraceny monoblok

Oznaceni typu srdcovky:
srdcovka ZMB3

Geometrie a soustava zelezniéniho svrs§ku:

Standardné dodavané geometrie viz Pfiloha &. 1, ostatni dle poZadavku zakaznika a vyrobnich
moznosti.

Soustava zZelezni¢niho svrsku UIC 60.

Popis srdcovky

Schéma srdcovky dodavané do roku 2018 v&etné s jednotlivymi pozicemi — viz Obrazek 1. Schéma
srdcovky dodavané od roku 2019 s jednotlivymi pozicemi — viz Obrazek 2.

Srdcovka je vyrobena z odlitku (zkraceny monoblok, pozice €. 1) s odporové pfivarenymi pfipojnymi
hrotovymi kolejnicemi (pozice €. 2) a pfipojnymi kolejnicemi (pozice €. 3).

Odporové pfivarené pfipojné hrotové a pfipojné kolejnice jsou z materidlu tfidy R 260, tepelné
upraveny pro dosazeni vySsi tvrdosti, pfipadné vyssi tfidy (napf. R350HT).

Pfechod kola z kfidlové kolejnice na hrot srdcovky probiha v oblasti odlitku. Trajektorie pojizdénych
ploch je v pfechodové oblasti tvarové pfizplisobena s cilem zajistit co nejoptimalnéjSi neseni a
vedeni kola. Schéma vySkového opracovani hrotu srdcovky — viz Pfiloha €. 2.

Casti kfidlovych kolejnic (pozice &. 4) z materialu tfidy R 260, plnici pouze funkci bezpeénostniho
vybéhu pracovniho Zlabku, jsou pfipevnény k odlitku a k navazujicim hrotovym kolejnicim pfes
vlozky (pozice €. 5) pomoci vysokopevnostnich Sroubl (pozice €. 6).

Provedeni srdcovek dodavanych do roku 2018 véetné (Obrazek 1 a Obrazek 3)

PFipojné hrotové kolejnice (pozice 2) jsou vzajemné svareny podélnym svarem na hlavé a paté. Mezi
Castmi kFidlovych kolejnic (pozice 4) a hrotovymi kolejnicemi (pozice 2) jsou pouzity vliozky, které se
kiidlovych a hrotovych kolejnic dotykaiji tfibodové, a to pod hlavou, na stojiné a na paté kolejnic.

Provedeni srdcovek dodavanych od roku 2019 (Obrazek 2 a Obrazek 4)

PFipojné hrotové kolejnice (pozice 2) jsou vzajemné spojeny pomoci vysokopevnostnich Sroubu.
Mezi ¢astmi kfidlovych kolejnic (pozice 4) a hrotovymi kolejnicemi (pozice 2) jsou pouzity vliozky,
které se kFidlovych a hrotovych kolejnic dotykaji dvoubodové, a to pod hlavou a na paté kolejnic.

Provedeni srdcovek dodavanych od roku 8/2023 (Obrazek 5)

Provedeni srdcovky vychazi z provedeni do roku 2018. Byla provedena optimalizace rozmisténi
vlozek, které se kfidlovych a hrotovych kolejnic dotykaji dvoubodové, a to pod hlavou a na paté
kolejnic. Dale byla provedena Uprava velikosti otvoru v pfipojnych hrotovych kolejnicich a jsou
pouzity kulové podlozky a kuzelové panve s mensim vnitfnim pramérem. Podélny svar pfipojnych
hrotovych kolejnic na hlavé je odlehCen pomoci podélné drazky

Opracované plochy srdcovek po ovéfeni jejich kvality jsou opatfené ochrannym natérem
dle pfislusnych TPD vyrobce srdcovek.

.
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Obrazek 1 - Schéma srdcovky — provedeni dodavané do roku 2018 véetné
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Obrazek 2 - Schéma srdcovky — provedeni dodavané od roku 2019
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Obrazek 3 - Oblast hrotovych kolejnic — s podélnym svarem (vyroba do roku 2018 véetné)

Obrazek 5 - Oblast hrotovych kolejnic — s podélnym svarem (vyroba od roku 8/2023)

v orv

Poloha Sifky hrotu 40 mm je na srdcovce oznacena dilkem nebo vyvrtem na vnéjsi strané odlitku
viz Obrazek 6.
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Obrazek 6 - PFiklad oznaceni polohy hrotu v §ifi 40 mm

MBK je na srdcovce oznacen dilkem nebo vyvrtem na dné Zlabku v oblasti pfed zatatkem hrotu
viz Obrazek 7.

Obrazek 7 - Priklad oznadeni MBK

Bezpecnostni pokyny

3
¢ Prace na srdcovce smi provadét pouze osoba, ktera byla seznamena s obsahem tohoto manualu.
A o Pfi veSkerych Cinnostech provadénych na srdcovce je vedouci praci povinen zajistit bezpecnost
pracovnika.
A ¢ Pro manipulaci se srdcovkou je nutné pouzivat pouze vhodné zdvihaci zafizeni s deklarovanou
nosnosti, vice viz kapitola 4.3 a 6.1.
i i o Pfi udrzbé srdcovky je nutné vzdy pouzivat osobni ochranné pracovni prostifedky pro zabranéni
poranéni pracovniku a k zajisténi ochrany jejich zdravi pfi praci.

4 Priprava srdcovky k pouziti
4

.1 Identifikace srdcovky

¢ Srdcovka
Na jedné z pfipojnych kolejnic na za¢atku srdcovky je upevnén vyrobni Stitek, na kterém je uvedeno
(viz Obrazek 8):

—\
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- oznaceni vyrobce,

- pfesné oznaéeni srdcovky — TYP,

- vyrobni &islo srdcovky — VYR. CIS.,

- rok vyroby — R.V.

- znacka technického kontrolora vyrobce — TK DT,

- znacka kontrolora kvality uzivatelem povéfeného organu — KK SZCZ,
- znacka kontrolora kvality uZivatelem povéreného organu — PK ZSR.

DT - VYHYBKARNA A STROJIRNA, a.s.
Prostejov

TK DT

Obrazek 8 - Stitek pro identifikaci srdcovky

e Odlitek srdcovky
Odlitek je na boku oznacen predlitou znackou (viz Obrazek 9), na které je uvedeno:

- oznaceni vyrobce odlitku a vyrobce srdcovky,

- Cislo modelu a oznaceni odlitku (pismeno B znaci bainitickou ocel),

- posledni dvojcisli roku vyroby, mésic vyroby,

- vyrobni Cislo odlitku

- pfesné oznaceni srdcovky (soustava Zelezni¢niho svrdku — uhel odboceni — polomér odbocéeni)
- smér odboceni.

logo tislo modelu oznaceni
wyrohce a oznaceni bainiticke rok vyroby / mésic vyroby/
odlithku odlithku oceli wyrobni &islo odlitku

znak soustava Zeleznicniho swriku smér odbofeni *
vyrobce -uhel odboteni L = doleva
srdcovky - polomér odboéeni R = doprava

poznamka: % = podle provedeni srdcovky bude nadbyteéna znacka odbrousena
Obrazek 9 - Pfiklad oznaceni odlitku srdcovky

4.2 Zpusob dodavky a baleni srdcovky

Srdcovka se dodava jako soucast Zelezni¢ni vyhybky nebo samostatné jako nahradni dil,
a to v nebalené formé na otevienych Zelezni¢nich vagénech nebo nakladnich autech. Vyrobce musi
zabezpecit srdcovku pro dopravu tak, aby nemohlo dojit k jejimu poskozeni.

N
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4.3 Doprava, manipulace a skladovani

i
d
d

P¥i manipulaci se srdcovkou je nutné dodrzovat bezpec¢nostni pokyny, viz kapitola 3

Srdcovkové &asti vyhybek jsou dodavany v demontovaném stavu na ploSinovych vozech. Celou
smontovanou srdcovkovou Cast vyhybky Ize pfepravit pouze za pouZiti specialniho naklapéciho
zelezni¢niho vozu.

Prace spojené s pfepravou a instalaci srdcovky musi byt provadény tak, aby nedoslo k posSkozeni
a deformaci srdcovky, a tim k poruseni jeji geometrie. Srdcovky je mozno uchopit v t&Zisti jednim
Uvazem, za predpokladu nepfekroCeni nosnosti vazaciho prostfedku. Srdcovky délky nad 10 m

je tfeba vazat na dva uvazy. Rozméry a hmotnosti srdcovek viz Pfiloha €. 1.

PFi manipulaci pomoci jefabu je nutné provadét zavéSeni smontovanych srdcovkovych &asti
vyhybek za kolejnice upevnéné k prazcim. Odchylka zavésnych lan od svislého sméru nesmi byt
vetsi jak max. £ 20° ve sméru podélném, rovnobézném s osou srdcovkové Casti (z dlivodu
zabranéni shrnovani prazcu pfi velmi silném tahu) a max. 35° ve sméru pfi¢ném, kolmém na osu
vyhybkové €asti, viz Obrazek 10.

PREPRAVN TRAMEC

Obrazek 10 - Zavéseni smontovanych srdcovkovych &asti vyhybek

Samostatné srdcovky se musi skladovat na zpevnéné vyrovnané plode max. ve tfech vrstvach.
Jednotlivé srdcovky musi byt podlozeny dfevénymi proklady vzdalenymi od sebe cca 4 metry.

Smontované srdcovkové &asti vyhybek se musi skladovat na zpevnéné vyrovnané ploSe.
Zpevnéni a tvar plochy musi po dobu skladovani zaru€it takové ulozeni, aby prazce nebyly od
ocelové €asti vyhybek namahany zapornym ohybovym momentem (tahové napéti na horni ploSe
prazce). V pfipadé, Ze nelze zajistit dostate¢nou rovinnost skladovaci plochy, mize se pod
spodni plochu srdcovkové &asti pouzit i vyrovnany rost z kolejnic odpovidajici unosnosti.
Kolejnice roStu musi byt ulozeny pod prazci v mistech uloZeni pojizdénych kolejnic. Smontované
srdcovkové ¢asti vyhybek mohou byt ulozeny max. ve tiech vrstvach na sobé oddélenych pomoci
prokladd.

N

Strana 15z 44



Manual 289/2016, 5. vydani

4.4 Instalace srdcovky s novou vyhybkou
Pri manipulaci se srdcovkou je nutné dodrzovat bezpe¢nostni pokyny, viz kapitola 3

4.4.1Pracovni postup montaze srdcovek ¢astecné smontovanych vyhybek na direvénych
nebo betonovych prazcich

1)

2)
3)
4)

5)
6)
7)
8)
9)

10)

Rozlozit prazce srdcovkové &asti (vyhybky) s namontovanymi podkladnicemi podle dispozi¢niho
(montazniho) vykresu sestavy srdcovky (vyhybky).

Rozlozit na podkladnice pryzové podlozky.

Nainstalovat kolejnice k pfidrznicim, vyrovnat kolejnici pfimého / hlavniho sméru.

Sefidit polohu pfedmontovanych prazct podle znaceni na patach vnéjSich pojizdénych kolejnic
srdcovky.

Nainstalovat srdcovku.

Sefidit rozchod v pozadované toleranci.

Zkontrolovat vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pridrznici.

Namontovat pfidrznice véetné sefizeni zlabk(l a vodicich vzdalenosti L a A v hlavnim
i v.odbo&ném sméru.

Svafeni srdcovkové a stiedni €asti je mozno provést az po vlozeni vyhybky, jejim fadném
smérovém a vySkovém ustaveni a dotaZeni upevriovadel.

Zakladni brouseni musi byt provedeno co nejdfive, nejpozdéji do 3 mésicl od uvedeni srdcovky
do provozu, v odavodnénych pfipadech do 6 mésicl za podminky vyzadani a udéleni souhlasu
od vyrobce vyhybky s ohledem na pInéni zaruénich podminek. Ve vyjime&nych pfipadech (napf.
velmi silny provoz) je mozné provést zakladni brouseni srdcovky jiz na konci stavebnich praci
pfed zahajenim provozu. Zakladni brouseni zajistuje vyrobce srdcovky dle TP 167 —
Technologicky pfedpis pro brouseni srdcovek z bainitické oceli Lo17McCrNiMo v trati.

4.4.2 Pracovni postup montaze srdcovkové c¢asti jednoduché vyhybky na PJD (systém
pokladky Top to down)

1)
2)

10)

11)
12)

13)

RozloZit srdcovkovou &ast (srdcovka a kolejnice k pFidrznici smontované s podkladnicemi
a pfidrznicemi) na zakladni vrstvu betonové desky.

Pomoci dostate¢ného poctu heverd vyzdvihnout srdcovkovou €ast do pozadované vysky
potfebné pro zaliti druhé betonové vrstvy. Dbat pfitom, aby nedo$lo k vySkovému zvinéni
srdcovkoveé Casti vlivem vlastni hmotnosti a nedostatecného podepreni a k vyto€eni pojizdénych
kolejnic ze své vodorovné polohy.

Smeérove vyrovnat stiedni ¢ast se srdcovkovou &asti.

Nastavit rozchod v poZadovanych tolerancich a srdcovku vzajemné zafixovat s kolejnicemi
k pfidrznici vhodnymi prostfedky pro zaru€eni stalého rozchodu do okamziku plného vytvrzeni
betonové zalivky.

Zkontrolovat vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pfidrznici.

Osadit otvory v podkladnicich izolagnimi pouzdry (pokud jsou sou€asti dodavky).

Osadit otvory kotevnimi Srouby, podlozkami a matkami. V pfipadé, Ze jsou zpruzriujici podlozky
pod podkladnice dodany spoleéné se srdcovkovou &asti, je nutné tyto podlozky instalovat
pFed zalitim betonové vrstvy a dokonale je zafixovat ke spodni ploSe podkladnic.

Lehce dotahnout matice kotevnich Sroub( a zafixovat tak polohu kotevnich Sroubd.

Provést zaliti betonové vrstvy do pozadované vySky. V pfipadé, Ze zpruznujici prvek
pod podkladnicemi bude instalovan dodateCné v podobé wvyliti specialni elastické vrstvy,
je nutné horni plochu betonové zalivky ukoncit v dostatecné vzdalenosti od spodni plochy
podkladnic.

Po dostateCném vytvrzeni betonové desky provést zaliti dodatecné zpruzZnujici vrstvy
pod podkladnice

Po vytvrzeni zalivky dotahnout kotevni Srouby pfedepsanym utahovacim momentem.

Svafeni srdcovkové Casti s kolejnicemi stfedni €asti je mozno provést az po vlozeni vyhybky,
jejim fadném smérovém a vyskovém ustaveni a vytvrzeni podkladovych vrstev.

Zakladni brouSeni musi byt provedeno co nejdfive, nejpozdéji do 3 mésicu od uvedeni srdcovky
do provozu, v odlvodnénych pfipadech do 6 mésict za podminky vyzadani a udéleni souhlasu
od vyrobce vyhybky s ohledem na plnéni zaruénich podminek. Ve vyjimecnych pfipadech (napf.
velmi silny provoz) je mozné provést zakladni brouSeni srdcovky jiz na konci stavebnich praci

. ¥
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pfed zahajenim provozu. Zakladni brouseni zajiStuje vyrobce srdcovky dle TP 167 —
Technologicky pfedpis pro brouseni srdcovek z bainitické oceli Lo17McCrNiMo v trati.

4.4.3 Pracovni postup montaze srdcovkové c¢asti jednoduché vyhybky na PJD (systém

pokladky Bottom up)

1) Rozlozit srdcovkovou ¢ast (srdcovka a kolejnice k pfidrznici smontované s podkladnicemi
a pfidrznicemi) na finalni vrstvu betonové desky. Pod podkladnicemi musi byt zaroven vlozeny
zpruziujici podlozky

2) Sméroveé vyrovnat stfedni Cast se srdcovkovou Easti.

3) Nastavit rozchod v pozadovanych tolerancich.

4) Zkontrolovat vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pfidrznici.

5) Vyuvrtat otvory pro kotvici prvky v betonové desce skrz otvory v podkladnicich jadrovym vrtakem.

6) Dokonale vycistit vyvrtané otvory stlacenym vzduchem.

7) Aplikovat lepici tmel do otvoru a zasunout kompletné osazenou kotvu do otvoru.

8) Po plném vytvrzeni lepiciho tmelu dotdhnout matici (Sroub) kotvy do pracovni polohy
predepsanym utahovacim momentem.

9) Svareni srdcovkové a stfedni Casti je mozno provést az po vlozeni vyhybky, jejim fadném
smeérovém a vysSkovém ustaveni a dotazenim kotevnich prvku.

10) Zakladni brouseni musi byt provedeno co nejdfive, nejpozdéji do 3 mésicu od uvedeni srdcovky
do provozu, v odavodnénych pfipadech do 6 mésicl za podminky vyzadani a udéleni souhlasu
od vyrobce vyhybky s ohledem na pInéni zaruénich podminek. Ve vyjime&nych pfipadech (napf.
velmi silny provoz) je mozné provést zakladni brouseni srdcovky jiZz na konci stavebnich praci
pfed zahajenim provozu. Zakladni brouseni zajiStuje vyrobce srdcovky dle TP 167 —
Technologicky pfedpis pro brouseni srdcovek z bainitické oceli Lo17McCrNiMo v trati.

4.4.4V pripadé montaze srdcovek na jiny systém PJD je nutné fidit se pozadavky zakaznika

4.5

4.6

Podminky pro instalaci srdcovky dodané jako samostatny nahradni dil

V pfipadé dodavky srdcovky jako nahradniho dilu je srdcovka pouZitelna jako nahrada za v3echny
typy pevnych srdcovek soustavy zelezni¢niho svrsku UIC 60. Privafené hrotové a pfipojné kolejnice
jsou standardné prodlouzené o 700 mm, bez koncového vrtani.

Srdcovka je osazena rozdilovymi Zebrovymi podkladnicemi (viz Pfiloha €. 3) dle specifikace
zakaznika, a to vCetné pryzovych podlozek a upevnéni. Pro ostatni podkladnice je doplnéna
svazkem novych pryzovych podlozek v pfislusném poctu.

Pfi vloZeni srdcovky jako nahradni dil musi byt zajiSténa vyména pryzovych podlozek v celé délce
srdcovky a ruéni podbiti srdcovky uderovymi podbije¢kami (pokud neni srdcovka na PJD).

Zakladni brouseni je provadéno spolecné s brousenim, kterym se nové vlozena srdcovka pfizpasobi
okoli. Zakladni brouseni musi byt provedeno co nejdfive, nejpozdéji do 3 mésicu od uvedeni
srdcovky do provozu, v oduvodnénych pfipadech do 6 mésicl za podminky vyzadani a udéleni
souhlasu od vyrobce vyhybky s ohledem na plnéni zaru€nich podminek. Zakladni brouSeni
nahradnich dili srdcovek mohou vykonavat zhotovitelé, ktefi maji schvaleni vyrobce vyhybek.
Zhotovitel zakladniho brouSeni musi pracovat dle TP 167 — Technologicky pfedpis pro brouseni
srdcovek z bainitické oceli Lo17MnCrNiMo v trati. Zhotovitel nebo objednatel musi vyrobci
poskytnout doklad o provedeni zakladniho brouseni.

Bezpeény provoz /| mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance provoznich parametrt se fidi normami a predpisy spravcl
infrastruktury.

Udrzba a opravy srdcovky

Pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti srdcovky musi byt provadény pravidelné prohlidky, méfeni a
brouSeni, které slouzi pro pfedchazeni vzniku vad vzniklych provozem, pfip. pro jejich v€asné

.
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5.1

5.3

zjisténi a eliminaci. V této kapitole jsou uvedeny vSechny dosud znamé typy zavad a vad, které se
mohou vyskytnout u tohoto typu srdcovky, v€etné odkazl na technologické postupy pro jejich
odstranovani.

Uvedené kédy vad jsou interni kédy vyrobce vyhybek. Pro identifikaci vad a stanoveni
prisluSnych opatieni plati prislusné predpisy spravce infrastruktury.

Postup brouSeni pojizdénych ¢asti odlévanych srdcovek se Fidi technologickym predpisem
,1P €. 167 BrouSeni srdcovek z bainitické oceli Lo17MnCrNiMo v trati“ v platném znéni, vydanym
vyrobcem.

Postup pro opravy pojizdénych ¢asti odlévanych srdcovek navafenim se fidi internim
technologickym pfedpisem ,TP &. 144 Navafovani provozovanych srdcovek z bainitické oceli
Lo17MnCrNiMo elektrickym obloukem® v platném znéni, vydanym vyrobcem.

Intervaly kontrol

Intervaly kontrol a prohlidek provozovanych srdcovek
Intervaly a minimalni rozsahy kontrol jsou zavazné dany pfedpisy spravce infrastruktury.
Pokud neni v téchto pfedpisech stanoveno jinak, vyrobce poZaduje provadét nasledujici:

Méfeni hodnot rozchodu koleje, vodicich vzdalenosti L a A

a prevyseni kolejnicovych pasu 1 x za 3 mésice

Prohlidka srdcovkové casti 1 x za 3 mésice

Nedestruktivni kontrola srdcovky v pfipadé podezfeni
na vyskyt vady

Udrzba srdcovky brousenim
Dle charakteru je mozné rozdélit udrzbové brouseni na tyto typy:

Preventivni brouSeni — provadi se za pomoci lesticiho kotou¢e do hloubky max. 0,1 mm. Ddraz je
kladen na preventivni oSetfeni hornich pojizdénych ploch odlitku — v plném rozsahu odlitku.
Preventivni brouseni slouzi k odstranéni velmi tvrdé povrchové vrstvy materialu, ktera zpisobuje
nasledné droleni materialu. Toto brouSeni nenahrazuje opravné brouseni lokalnich vad. Mohou ho
vykonavat pracovnici, ktefi maji opravnéni na brouseni vyhybek schvalené vyrobcem vyhybek.
Preventivni brouSeni se provadi v intervalech 1x za 6 mésicl (srdcovky umisténé v 1. az 3. fadu) a
1x ro€né (srdcovky umisténé v 4. az 6. fadu).

Preventivni probrouseni v technologickém spoji pfipojnych hrotovych kolejnic (drazka). Svisle
feznym kotoucem o tloustce 2 mm a profezani do hloubky max. 3 mm, a to tak, aby nedochazelo
k pfevalovani materialu do stfedu kolejnic (drazky). Srazit vzniklé hrany drazky. V intervalech 1 x
ro¢né, a to u srdcovek bez podélného svaru.
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Ukazka

Po brouseni

—\
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Opravné brouseni se provadi dle konkrétnich pfipadu dle kapitoly 5.4.
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Tabulka koda vad srdcovek zjisténych vizualné

0. znak | 1.znak Typy vad 2. znak | Stupen rozvoje vad | 3. znak |Mistoviskytu vad M| 4. znak Zpimob opravy Kiad vady
0 boz vad 0 baz vad 0 boz vad P |pravidelnd prohlidka noopP
1 F'Ci'_ilz d["d ':'.IF;:IM : 101P
0 do 1,5 mm cs;lnier;ril'zc'I:rIni P | pravidelna prohlidka 102P
) 103P
1 sravalky 2 __plocha__
3 pripajna, khdlove 1118
1 an?:ui#fhrrrzllm Kolejnice B brouZani 1128
W 4 odlitek, Kiin 1138
1 pojizdna plocha -
hinot + kridio
2 ostaini pojizdna B
trhlinky . plocha - 128
2 {i vada H.CH) 1 trhlinky . CEpainG. KAdiova B brouZoni 5
kokjnica B
4 odlitek, kiin
I o pojizdna plocha - B i 5
3 narafané hroty 1 naradan 1 hrot + kidio B brousani B
0 PS do 0,5 mm P pravidalna prohlidka 401P
ot PS 0,51 - 1 mm, FRS o
4 {v piicném - PRS, 1 do 43 mm do/nad 140 1 pojizdna plocha - B brousani 411B
5 podélnm - BS kmheoed hrat + kfidio
smen) PS nad 1 mm, PRS nad
2 473 mm do/nad 140 M navarani 421N
kmyheod
; pojizdna plocha - 5118
) ) hrot + kiidlo - 5128
droteni 1 drobné droleni ) ostatni pojizdng B brougani 138
5 iwytrzani mate ridly, plocha 5148
prokiuz kol) 3 pFipc-iné._ k_F'u:II-:nré BN
2 vEtSi droleni kol jnice M navarani gﬁ
4 odlitak, klin EZaM
1 pojizdna plocha - B21M
P hirot + kiidio . BZ2M
2 opravitelng p Ssiatnl pojizdna M navarani B
S ! plocha E24M
6 podéing triiny 3 | PpainG, kndiova T
3 necpravitaing kolejnice v vyména gg
4 odlitek, kiin B34V
1 pojizdna plocha - T21M
—— hrot + kridio . TZM
2 opraviteing 5 osiaini pojizdna N navaren T2
7 prigné trhlimy plocha TN
{lioimy) 3 pFipﬂiné._ h_F'u:II-:nré T3V
3 necpravieIngé kolejnice WV vy ména '.T,Ew
- - 733V
4 odlitek, kiin FagV
finé vady 2 opravitalng 3 Fr'pﬂgfgﬁg'w‘"‘ 0 oprava dilu jgig
J {Erouby, viodky
0.
apod] 3 neopraviieIné 4 odlitek, kiin vV vymena dilu jgiﬂ
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5.4 Identifikace vad podle zpusobu jejich odstranéni

5.4.1 Pfipustna velikost a rozsah vad, které nevyzaduji udrzbovy zasah

Indikace v technologickém spoji pfipojnych hrotovych kolejnic — pouze u srdcovek ZMB3 dodanych
odr. 2019
Kdd indikace 000P

Pfevalky na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlova kolejnice do 1,5 mm véetné
Kéd vady 101P
- N
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Prevalky na ostatnich pojizdénych plochach odlitku do 1,5 mm vcetné
Kod vady 102P

Prevalky na pfipojnych nebo kfidlovych kolejnicich do 1,5 mm véetné
Kéd vady 103P

Projeti méfené v podélném sméru v oblasti hrot-kfidlo do 0,5 mm vcetné
Kod vady 401P
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5.4.2Vady vyzadujici opravu brousenim

Prevalky na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlova kolejnice nad 1,5 mm a ostré hrany
na kfidlovych kolejnicich
Kéd vady 111B

Pfevalky na ostatnich pojizdénych plochach odlitku nad 1,5 mm
Kod vady 112B

Prevalky na pfipojnych nebo kfidlovych kolejnicich nad 1,5 mm
Kod vady 113B
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Trhlinky (v€etné vad head checking) na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlo
Kéd vady 211B

Trhlinky (v€etné vad head checking) na ostatnich pojizdénych plochach odlitku
Kéd vady 212B

Trhlinky (v€etné vad head checking) na pfipojnych nebo kfidlovych kolejnicich
Kod vady 213B

33 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94

T i i
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Narazeny hrot na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlo
Kéd vady 311B

Projeti hrotu méfené v podélném sméru nad 0,5 mm do 1 mm v€etné a sou¢asné ojeti méfené v Sifi
hrotu 40 mm v pfi€ném sméru pro rychlost do 140 km/h v€etné do 4 mm a pro rychlost nad 140 km/h
do 3 mm

Kéd vady 411B

Droleni (vypadeni) materidlu v po¢ate¢ni fazi na odlitku (lokalni, malého rozsahu) - s pfihlédnutim k
umisténi oblasti droleni na pojizdéné ploSe srdcovky a mistnim provoznim podminkam) — vhodné
pro eliminaci kontaktu kola s pojizdénym okrajem vady (pfechodem do okolni pojizdéné plochy), a
to lokalnim snizenim okraje vady (povrchova vada neni zcela odstranéna).

Vady na kfidlové kolejnici jsou zpravidla, izolované nebo ve shluku, kruhového tvaru do hloubky
cca 3 mm.
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Vady na hrotu jsou zpravidla, izolované nebo ve shluku, do hloubky cca 3 mm.
Kod vady 511B

W T O T
I¥ O 62 8¢ 1

w bttt bt

Povrchova vada na kfidlové kolejnici Povrchova vada na hrotu srdcovky

Droleni (vytrzeni materialu, prokluz kol atd.) materialu v po&ate¢ni fazi na ostatnich pojizdénych
plochach odlitku
Kéd vady 512B

Strana 27 z 44



Manual 289/2016, 5. vydani

Droleni (vytrzeni materialu, prokluz kol atd.) materialu v po¢atecni fazi na pfipojnych nebo kfidlovych
kolejnicich
Kéd vady 513B

5.4.3Vady vyzadujici opravu navarenim

Projeti hrotu méfené v podélném sméru nad 1 mm a soucasné ojeti méfené v Sifi hrotu 40 mm
v pfiéném sméru pro rychlost do 140 km/h v€etné nad 4 mm a pro rychlost nad 140 km/h nad 3 mm
Kéd vady 421N
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VétSi droleni (vytrzeni materialu, prokluz kol atd.) materialu neopravitelné brousenim na pojizdénych
plochach v oblasti kola hrot-kfidlo
Kéd vady 521N

VétSi droleni (vytrzeni materialu, prokluz kol atd.) materialu neopravitelné brousenim na pojizdénych
plochach v oblasti kola hrot-kfidlo
Kéd vady 521N

SR L 3
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Vétsi droleni (vytrzeni materialu, prokluz kol atd.) materialu na ostatnich pojizdénych plochach
odlitku neopravitelné brousenim
Kéd vady 522N

Veétsi droleni (vytrzeni materidlu, prokluz kol atd.) materialu na pfipojnych nebo kfidlovych
kolejnicich neopravitelné brousenim
Kod vady 523N

Podélné trhliny na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlo
Kéd vady 621N
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Podélné trhliny na ostatnich pojiZzdénych plochach odlitku
Kod vady 622N

Podélné trhliny na pfipojnych nebo kfidlovych kolejnicich — Kéd vady 623N
(Bez fotky)

Podélné trhliny na odlitku, klinu — Kod vady 624N
(Bez fotky)

PFicné trhliny na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlo
Kéd vady 721N

- :-:-'r-'-.-l—"-' =

= -ﬂimh"lHHJ:‘J‘ =
PFi¢né trhliny na ostatnich pojizdénych plochach odlitku — Kéd vady 722N

(Bez fotky)

PFi¢né trhliny na pfipojnych nebo kfidlovych kolejnicich — Kéd vady 723N
(Bez fotky)
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Pfi¢né trhliny na odlitku, klinu
Kéd vady 724N _

5.4.4Vady vyzadujici vyménu srdcovky

Podélné trhliny na pojizdénych plochach v oblasti hrot-kfidlo
Kod vady 631V

Podélné trhliny na ostatnich pojizdénych plochach odlitku
Kéd vady 632V
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Podélné trhliny na pfipojnych nebo kfidlovych kolejnicich — Kéd vady 633V
(Bez fotky)

Podélné trhliny na odlitku, klinu — Kod vady 634V
(Bez fotky)

PFi¢né trhliny na pojizdénych plochach v oblasti kola hrot-kfidlo
Kod vady 731V

PFicné trhliny na ostatnich pojizdénych plochach odlitku
Kod vady 732V
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PFicné trhliny na pfipojnych nebo hrotovych kolejnicich
Kéd vady 733V

PFicné trhliny na odlitku, klinu
Kod vady 734V

Strana 34z 44



Manual 289/2016, 5. vydani

5.4.5 Jiné vady vyzadujici opravu nebo vyménu dili srdcovky (veskery spojovaci
a ostatni material souvisejici se srdcovkou)
Kod vady J230
Kod vady J240
Kod vady J33V
Vady typu volné vloZky, volné nebo podkozené Srouby, svérky apod.

Priklad jiné vady vyzadujici vyménu poskozeného dilu.
Kod vady J34V

5.5 Opravy srdcovky

@ Na zakladé pravidelnych prohlidek a méfreni srdcovky a jejich vyhodnoceni se provadi tyto
opravné prace:

5.5.1 Opravy vad brousenim

Opravné brouseni — provadi se jako udrzbovy zasah v pfipadé vzniku vad popsanych v kapitole
5.3. Slouzi k eliminaci dalSiho rozvoje vady nebo k jejimu Uuplnému odstranéni.

Opravné brouseni mohou vykonavat zhotovitelé, ktefi maji schvaleni vyrobce vyhybek.

U vady 511B ,Droleni (vypadeni nebo uvolnéni) materialu v pocateéni fazi na odlitku — hloubka do
3 mm*“viz - kapitola 5.3 je doporu€eno provést eliminaci kontaktu kola s pojizdénym povrchem okraje
vady (pfechodem do okolni pojizdéné plochy) v misté vady, a to lokalnim sniZzenim okraje vady v
tomto misté (povrchova vada neni zcela odstranéna). Stav vady 511B pfed brousenim —

Obrazek 11, stav vady 511B po brouSeni - Obrazek 12.
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Obrazek 11 - Stav vady 511B pfed provedenym opravnym brousenim

Obrazek 12 - Stav vady 511B po provedeném opravném brouseni

5.5.2 Opravy navarenim v oblasti odlitku srdcovky

Postup oprav navafovanim se fidi technologickym pfedpisem ,TP &. 144 - Navarovani
provozovanych srdcovek z bainitické oceli Lo17MnCrNiMo elektrickym obloukem® v platném znéni,
vydanym vyrobcem (dale jen TP €. 144).

Soucasti TP pro navafeni srdcovky je nasledna prohlidka a brouseni navaru, které by mélo
probéhnout do 1 mésice od navafeni. Pokud nebude kontrola a brouSeni svaru provedeno
zhotovitelem navafeni, muze to byt dlvodem pro zamitnuti pfipadné reklamace na navareni
srdcovky.

5.5.3 Opravy navarovanim v oblasti svaru odlitku srdcovky s pfipojnymi kolejnicemi

Postup oprav navafovanim v oblasti svaru odlitku srdcovky s pfipojnymi kolejnicemi se Fidi
TP €. 144.

N
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6
6.1

6.2

Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci, ekologie
Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci

Vyrobce prohlasuje, Ze v souvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udrzbou a demontazi
srdcovky dle tohoto manualu, mu nejsou znama zadna specificka bezpeCnostni rizika spojena
s témito Cinnostmi, které by bylo nutné adresné FeSit v tomto manualu. Jedna se o bézné ginnosti
vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich na zeleznicnim svrSku. Pfi
vykonavanych cinnostech musi byt realizacnimi firmami a jejich pracovniky dodrzovany pfedpisy
bezpeCnosti a ochrany zdravi pfi praci spojené s timto druhem vykonavané ¢innosti v souladu
s platnou legislativou (napf. pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostfedku, skladovani,
prace se zdvihacimi zafizenimi).

Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a zivotni prostredi

Srdcovky dle tohoto manualu nemaiji pfi spravném provozovani negativni vliv na zivotni prostredi,
pfi jejich navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepSi dostupné technologie a maximalné respektovany
pozZadavky z oblasti environmentu; pfi jejich provozovani nevznikaji Zadné odpady,

Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni pInéni pozadavki
CSN EN ISO 14001.

Pfi dopravé a manipulaci se srdcovkami dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové prostfedky
(dfevéné bedny, dfevéné palety, dfevéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy, popf. jiny vhodny
fixaCni material), které splfiuji podminky pro uvadéni oball na trh v souladu s platnou
legislativou CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatriuje a vykazuje. VSechny
tyto obaly a prostfedky jsou na jedno pouziti; oznadeny dle normy CSN 77 0052-2, po pouziti musi
byt ostatni odpady z nich radné tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s
platnou legislativou. Materialy, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou pIné recyklovatelné.
Nezavadnost dodaného materialu k vyrobé oball je dolozena vyrobcem.

Pfi montazi a udrzbé srdcovek dle tohoto manualu mohou vznikat ostatni a nebezpecné odpady ve
smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovl

150103 Dievéné obaly

150110* Obaly obsahuijici zbytky nebezpecnych latek
150202* Absorpcéni Cinidla

170405 Zelezo a ocel

Pozn.: (*) oznaceni nebezpecného odpadu

Tyto odpady musi byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou.
Pfi likvidaci po ukonéeni zivotnosti srdcovky dle tohoto manualu vznikaji ostatni a nebezpecné
odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky Zeleznych kovu

170405 Zelezo a ocel
Tyto odpady museji byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci, v souladu s platnou
legislativou.
VySe uvedené povinnosti musi zajistovat pfislusné firmy v souladu s uzavfenou smlouvou.
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Prehled pouzitych a souvisejicich norem v plathém znéni

CSN EN 13232-1

CSN EN 13232-2

CSN EN 13232-3

CSN EN 13232-6

CSN EN 13232-9

CSN EN 13674-1

CSN EN 13715
TPD 232/2016

TPD 60/02

Zevleznic":nl' aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce

- Cast 1: Definice.

Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce

- Cast 2: PoZadavky na geometrické usporadani.

Zelezniéni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce

- Cast 3: Pozadavky na interakci kolo/kolejnice.

Zevleznic":nl' aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce

- Cast 6: Pevné jednoduché a dvojité srdcovky.

Zevleznic":nl' aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce

- Cast 9: Navrh konstrukce, dokumentace a prejimka.

Zelezniéni aplikace — Kolej — Kolejnice — Cast 1: Vignolovy Zelezniéni
kolejnice o hmotnosti 46 [kg/m] a vétsi.

Zelezniéni aplikace — Dvojkoli a podvozky — Kola — Jizdni obrysy kol.
Technické podminky dodaci pro odlitky srdcovek z materialu
Lo17MnCrNiMo.

Zelezniéni vyhybkové konstrukce

Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1

CSN 73 6360-2

Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zeleznicnich drah a jeji
prostorova poloha — Cast 1: Projektovani.

Konstrukéni a geometrické uspofradani koleje Zeleznicnich drah a jeji
prostorova poloha — Cast 2: Stavba a prejimka, provoz a udrzba.

Interni predpisy vyrobce:

TP €. 167

TP €. 144

BrousSeni srdcovek z bainitické oceli Lo17MnCrNiMo v trati

Navarovani provozovanych srdcovek z bainitické oceli Lo17MnCrNiMo
elektrickym oblouke
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Prehled srdcovek ZMB3 pouzivanych SZ a ZSR

Priloha ¢. 1

ZMB3

Srdcovka do nové vyhybky — bez podkladnic

Nahradni dil — bez podkladnic

Geometrie srdcovky Rozméry srdcovky — Rozméry srdcovky —
délka/sitka/vyska [mm] Hmotnost [t] délka/sitka/vyska [mm] Hmotnost [t]

60-1:9-190 6751/563/175 1,305 8151/636/175 1,473
60-1:9-300 8026/598/175 1,388 9426/656/175 1,556
60-1:11-300 7222/517/175 1,298 8622/557/175 1,466
60-1:12-500 9179/527/175 1,666 10579/574/175 1,834
60-1:14-760 12008/576/175 2,062 13408/616/175 2,230
60-1:18,5-1200 12608/468/175 2177 14008/499/175 2,345
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Priloha €. 2

Vyskové opracovani hrotu srdcovky

SCHEMATICKY PODELNY REZ HROTU SRDCOVKY

[
usthka hrotu 40 mm

|
T

SCHEMATICKY PRICNY REZ ODLITKEM V SiRCE HROTU 40 MM

40 _, T~

Y

Nz

VAR

TABULKA HODNOT VZAJEMNE VYSKOVE POLOHY HROTU A KRIDLOVYCH KOLEJNIC

H/L1/L2 [mm]
Sitka hrotu 40 mm

Tvar srdcovky

60-1:9-190 3,8/361/271
60-1:9-300 3,8/405/303
60-1:11-300 3,9/441 /331
60-1:12-500 3,9/525/393
60-1:14-760 3,9/651/488

60-1:18,5-1200

3,9/813 /609
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Tabulky pro uréeni typu a mnozstvi rozdilovych podkladnic

Priloha €. 3

PODKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:9-190 (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY)

Cislo praZce 11-035 | 11-036 | 11-037 | 11-038 | 11-039 | 11-040 | 11-041 | 11-042 | 11-043 | 11-044
Tvp provedeni srdcovicy Cislo podkladnice
Montovana z kolejnic
ZP, ZPN
Y3931 | Y3932 | Y3933 | Y3034
Kovany kaleny hrot
SK
Zkraceny monoblok Y5112 | Y5113 | Y5114 | Y5115
ZMB, ZVB | Y3921 | Y3922 | Y3923 Y3928 | Y3929 | Y3030
Monoblok
ZPT - do roku 2002 Y3924 | Y3925 | Y3926 | Y3927
(vietné)
Monoblok Y6607 | Y6608 | Y6609 | Y6610
ZPT, ZPTZ
Zkraceny monoblok Y5112 | Y9557 | Y5114 | Y5115
ZMB 3
Podidadnice k nahrazeni rozdilovimi
PODKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:9-300 (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY)
Cislo prazce 13-044 | 13-045 | 13-046 | 13-047 | 13-048 | 13-049 | 13-050 | 13-051 | 13-052 | 13-053 | 13-054
Typ provedeni srdcovky Cislo podkladnice
Montovana z kolejnic
ZP,ZPN
Vario
Y3684 | Y3685 | Y3686 | Y3687
VR
Kovany kaleny hrot
SK
Zkriaceny monoblok
Y5040 | Y5041 | Y5042 | Y5043
ZNB, 7MB 1
Monoblok
ZPT - do roku 2002 Y3987 | Y3988 | Y3989 | Y3990
(vietné)
Monoblok
Y3680 | Y3681 | Y3682 | Y3683 | Y6597 | Y6598 | Y6599 | Y6600 | Y3688 [ Y3689 | Y3690
ZPT.ZPTZ
Zkraceny monoblok
Y5040 | Y9128 | Y5042 | Y5043
ZMB 3
Podkladnice k nahrazeni rozdilovimi
N\
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PODKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:11-300 (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY)

Cislo prazce 13-062 | 13-063 | 13-064 | 13-065 | 13-066 | 13-067 | 13-068 | 13-069 | 13-070 | 13-071 | 13-072 | 13-073
Typ provedeni srdeovky Cislo podkladnice
Montovana z kolejnic
7P, 7PN
Vario
Y3695 | Y3696 | Y3697
VR

Kovany kaleny hrot

SK

Y3698 (Y3699 | Y3700 | Y3701 | Y3702

Y3691 | Y3692 | Y3693 | Y3694

Zkraceny monoblok Y4853 | Y4854 | Y4855

ZMB., ZMB 1
Monoblok

ZPT - do roku 2002 Y3917 | Y3918 | Y3919 | Y3920

(véetné)

Monoblok

Y6588 | Y6589 | Y6590 | Y6391 | Y6592
ZPT, ZPTZ

Monoblok

Y6471 | Y0472 | Yo473 | Y6474 | Y0475 | Yo476 | Yo477
ZPT - Outreau Manoir

Zkraceny monoblok Y3694 | Y4853 | Y4854 | Y9120 | Y3698 | Y3699 | Y3700

ZMB 3
Podkladnice k nahrazeni rozdilovymi
PODKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:12-500 (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY)
Cislo prazce 15-057| 15-058 | 15-059 | 15-060 | 15-061 | 15-062 | 15-063 | 15-064 | 15-065 | 15-066| 15-067 | 15-068 | 15-069 | 15-070
Typ provedeni srdcovky Cislo podkladnice

Montovana z kelejnic

ZP.ZPN

Y3722 | Y3723 | Y3724

Vario
Y3719 | Y3720 | Y3721 | Y3814 | Y3815 | Y3816
VR

Kovany kaleny klin
Y4523 | Y4524 | Y3816

SK
Insert
Y3837 | Y3838 | Y3839 | Y3840
VA
Zkraceny monoblok | y10y 5| yar6 | y3717 | vans Y6370 | Y6371 | Y4234 | Y3841 | Y3842 | Y3725 | Y3726 | Y3727 | Y3728
ZMB 1
Zkraceny monoblok a a a
B 2 yanp | Y4232 | Y4233 | Y4234
Monoblok Y6175 | Y6611 | Y6612 | Y6613 | Y6614
ZPT. ZPTZ Y6869
Monoblok .
Y8095 | Y8096 | Y8097 | Y8098 | Y8099 | Y8100 | yozos ac)
ZPT1 =)

ZEkraceny monoblok

ZMB 3

Y3719 | Y6370 | Y6371 | Y6699 | Y3841 | Y3842 | Y3725 | Y3726

Podkladnice k nahrazeni rozdilovimi
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PODKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:14-760 (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY)

Cislo prazce 17-070|17-07117-072]17-073|117-074/17-075|17-076|17-077|17-078[17-079|17-080(17-081|17-082/17-083|17-084(17-085|17-086(17-087

Tvp provedeni srdcovicy Cislo podkladnice

Montovana z kolejnic
Y3791(Y3792 (Y3793

ZP. ZPN

Vario

VR

Y3787 | Y3788 Y3789| Y3790
Y3820| Y3821

Kovany kaleny hrot

SK

Insert
Y3782|Y3783|Y3784|Y3785|Y3786| Y3843 | Y3844 | Y3845| Y3846 | Y3847
VA
Y3848 (Y3822 |Y3794|Y3795|Y3796(Y3797 Y3798(Y3799)

Zkriceny monoblok
ZMB. ZMB 1, ZMM
Monoblok
ZPT, ZPTZ

Y4266 | Y4267 | Y4268 | Y4269

Y3787 | Y6958 | Y6959 | Y6960 | Y6961 | Y6962

Zkriceny monoblok

Y4266 | Y4267 | Y4268 | Y9160 | Y3848

IMB 3
Podldadnice k nahrazeni rozdilovymi
PODEKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:14-760 I (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY)
Cislo prace 17-070(17-07117-07217-073(17-074{17-075|17-076(17-077(17-078|17-079|17-080|17-081{17-082(17-083|17-084(17-085(17-096(17-097}
Tvp provedeni srdcovicy Cislo podkladnice

Montovana z kolejnic
Y3791|Y3792| Y3793

ZP, ZPN

Vario

VR

Y3787 Y3788 Y3789(Y3790
Y3820( Y3821

Kovany kaleny hrot

SK

Insert
Y3782|Y3783 Y3784 (Y3785(Y3786( Y3843 | Y3844 | Y3845 | Y3846 | Y3847
VA
Y3848 | Y3822 |Y3794|Y3795|Y3796(Y3797(Y3800(Y3801

Zkraceny monoblok
ZMB. ZMB 1. ZMM
Monoblok
ZPT, ZPTZ

Y4266 | Y4267 | Y4268 | Y4269

Y3787| Y6958 | Y6939 | Y6960 | Y6961 | Y6962

Zkraceny monoblok
Y4266 | Y4267 | Y4268 | Y9160 | Y3848
ZMB 3

Podkladnice k nahrazeni rozdilovimi
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PODKLADNICE POD SRDCOVKU J60-1:18,5-1200 (VZHLEDEM K TYPU PROVEDENI SRDCOVKY )

Cislo prazce 12-089/12-090(12-091/12-092/12-093|12-094|12-095(12-096|12-09712-098 12-099(12-100]112-101{12-102|12-103{12-104|12-105{12-106|12-10712-108|12-109

Typ provedeni srdcoviy Cislo podkladnice

Montovana z kolejnic
Y3779|Y3780( Y3781
ZP_ZPN

Y3774 |Y3775\Y3776| Y3777 Y3778

Kovany kaleny hrot

Y3817
SK
Insert
Y3746| Y3747 Y3748/ Y3749 Y3750(Y3751| Y3752
VA

Y3740\ Y3741(Y3742|Y3743| Y3744/ Y3745 Y3753 |Y3754| Y3755 Y3756\ Y3757 (Y3758 Y3759 Y3760
Y4329|Y4330| Y4331 Y4332|Y4333

Zkriceny monoblok

ZMM, ZMB, ZMB 1

Monoblok
Y3774|Y6964| Y6965 Y6966| Y6967 | Y6968(Y6969)
ZPT, ZPTZ
Zkraceny monoblok
Y4329|Y4330|Y4331|Y4332|Y9499| Y3752
ZMB 3

Podkladnice k nahrazeni rozdilovimi
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